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La presente invention concerne une machine de tri postal comprenant des 
sorties de tri reparties sur deux rangees horizontales, paralleles et 
superposees et dans iaquelle chaque sortie de tri est munie d'un bac de 
stockage d'envois postaux. L'invention s'etend a des machines de tri dites 

5 bi-face comprenant des sorties de tri sur ses deux cotes lateraux. 

L'invention s'applique tout particulierement a une machine de tri de lettres 
postales travaillant en une ou plusieurs passes, et en particulier une 
machine de tri capable de preparer la tournee des facteurs en une, deux ou 
trois passes. Plus particulierement, l'invention s'applique a une machine de 

10 tri capable de preparer en deux passes la tournee d'une centaine de 
facteurs, et plus suivant le nombre de sorties de tri. 

Actueliement pour la preparation de la tournee des facteurs, les envois 
postaux sont entres pour une premiere passe dans la machine de tri et sont 
tries une premiere fois dans des receptacles de sortie de tri. Chaque 

15 receptacle est vide manuellement dans un bac de stockage pr6vu a cet effet 
positionne dans des structures ou chariots. Ces structures ou chariots 
contenant les bacs de stockage sont alors transportes dans un ordre defini a 
Tentree de la machine de tri pour que les envois postaux soient reinsures 
dans la machine pour une deuxieme passe. A la fin de la deuxieme passe, 

20 les receptacles contiennent les envois postaux parfaitement tries pour les 
tournees des facteurs et leur contenu est transfere dans les bacs de 
stockage. Ces bacs de stockage sont alors amenes dans un lieu 
d'evacuation pour que les facteurs puissent les prendre. 

Avant Tinvention, I'operation de rechargement de la machine entre la 

25 premiere passe et la deuxieme passe se fait de maniere entierement 
manuelle. Pour amener les bacs de stockage des sorties de tri vers I'entree 
de la machine, les operateurs utilisent des chariots sur lesquels les bacs de 
stockage sont entreposes de fa$on temporaire. Pour realiser la preparation 
de la tournee des facteurs en deux passes, les operateurs doivent extraire 

30 les bacs des sorties de tri selon un ordre precis et les reintroduce dans la 
machine de tri dans le meme ordre. II en resulte des risques que des bacs 
soient intervertis durant le stockage temporaire sur le chariot ce qui a pour 
effet d'introduire un dysfonctionnement pour la preparation de la tournee des 
facteurs. Par ailleurs, en fin de deuxieme passe, les operateurs doivent 

35 emmener les bacs de stockages vers un lieu d'evacuation distant de la 
machine de tri, ce qui augmente encore les operations de manutention. En 
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outre ces operations de manutention augmentent le temps necessaire a la 
realisation de la preparation de la tournee des facteurs. 

II en resuite que la preparation de la tournee des facteurs avec de telles 
machines de tri necessite beaucoup de temps, de manutention et d'attention 
5 de la part des operateurs. 

Le but de la presente invention est de remedier aux inconvenients ci- 
dessus en proposant une machine de tri postal, qui minimise les operations 
manuelles, diminue la duree du rechargement et reduit les risques que des 
bacs soient intervertis entre deux passes de tri. 
10 A cet effet, I'invention a pour objet une machine de tri postal comprenant 
des sorties de tri reparties sur deux rangees horizontales, paralleles et 
superposees, caracterisee en ce qu'une structure de transfert de bacs est 
disposee le long desdites rangees de sorties de tri, cette structure de 
transfert comprenant deux convoyeurs de bacs superposes qui s'etendent 
15 respectivement parallelement aux deux rangees de sorties de tri et deux 
passerelles superposees mobiles le long des rangees de sorties de tri et 
s'etendant chacune entre une rangee de sorties de tri et un convoyeur de 
bacs correspondants pour permettre le transfert d'au moins un bac de 
stockage depuis une sortie de tri vers un convoyeur de bacs correspondant. 
20 Pour le transfert des bacs de stockage, soit vers I'entree de la machine de tri 
pour effectuer une nouvelle passe, soit vers un lieu d'evacuation, I'operateur 
doit seulement faire glisser les bacs de stockage des sorties de tri sur les 
passerelles vers les convoyeurs, les convoyeurs transportent alors les bacs 
de stockage a i'endroit voulu. Le temps necessaire a I'operation et l'effort 
25 pour I'operateur est moindre car ce dernier n'a pas a se depiacer et doit 
juste faire glisser les bacs de stockage sans les soulever. Les manoeuvres 
que doit effectuer I'operateur sont simples, il y a done tres peu de risques 
qu'il intervertisse I'ordre des bacs de stockage meme a la fin de la seconde 
passe de tri. 

30 Selon un mode de realisation particulier de I'invention, la machine de tri 
postal comprend une rangee de sorties de tri, un convoyeur de bacs et une 
passerelle correspondants qui sont disposes sensiblement dans un meme 
plan horizontal. 

Selon des modes de realisation particuliers de I'invention, les convoyeurs 
35 sont soit des convoyeurs a bandes, soit des convoyeurs a accumulation. 
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Selon un mode de realisation particulier de Tinvention, les convoyeurs 
sont agences pour deplacer les bacs de stockage dans deux directions 
opposees de sorte a pouvoir amener les bacs de stockage d'un cote vers 
une entree de la machine de tri et de Tautre cote vers un lieu d'evacuation 
5 des bacs. 

Selon un mode de realisation particulier de Tinvention, chaque passerelle 
comporte un ensemble de rouleaux fous paralleles pour faciliter !e 
deplacement des bacs. 

Selon un mode de realisation particulier de Tinvention, chaque passerelle 
10 est agencee pour etre relevee ou abaissee ou escamotee. 

Selon des modes de realisation particuliers de Tinvention, chaque 
passerelle est montee soit sur un chariot a roulettes, soit sur un bati du 
convoyeur de bacs correspondent. 

Plusieurs modes de realisation de Tinvention sont decrits ci-apres et 
15 illustres par des dessins. 

- La figure 1 est une representation vue de dessus tres schematique 
d'une machine de tri postal avec une structure de transfert de bacs suivant 
Tinvention. 

- La figure 1A montre de fagon plus detaillee vue en perspective la 
20 structure de transfert de bacs selon Tinvention. 

- La figure 2 montre selon une vue laterale tr6s schematique la structure 
de transfert de la machine de tri ayant des passerelles en position abaissee 
suivant Tinvention. 

- La figure 3 est analogue a la figure 2 mais montre les passerelles de la 
25 structure de transfert en position relevee. 

- La figure 4 montre une structure de transfert dans laquelle les 
passerelles sont montees sur un chariot suivant Tinvention. 

- La figure 5 montre line structure de transfert avec deux paires de 
passerelles suivant Tinvention. 

30 Sur les figures 1 et 1A, on a represents une machine de tri postal 1 
constitute par une unite de tri 2 et une structure de transfert 3 des bacs de 
stockage 4. 

L'unite de tri 2 se compose d'une unite d'introduction et de 
reconnaissance d'envois postaux 5, de deux rangees 6a et 6b horizontales, 
35 paralleles et superposees de sorties de tri 7, de bacs de stockage 4 des 
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envois postaux a proximite des sorties de tri 7. Les envois postaux sont 
introduits dans I'unite de tri 2 dans une entree 8 de la machine. 

La structure de transfert 3 est composee de deux convoyeurs 9 
superposes (plus visibles sur les figures 2, 3 et 4), par exemple a bande, 

5 agences parallelement aux rangees 6a , 6b de sorties de tri 7 et de deux 
passerelles 10 (visibles encore sur les figures 2, 3 et 4) mobiles le long des 
rangees de sorties de tri et disposees chacune entre une rangee 6a, 6b de 
sorties de tri 7 et un convoyeur 9. Les convoyeurs 9 sont bidirectionnels et 
s'etendent entre I'entree 8 et un lieu d'evacuation indique par Ev sur la 

10 figure 1. Les passerelles 10 qui s'etirent perpendiculairement aux rangees 
6a, 6b de sorties de tri 7 sur les figures 1 et 1 A sont mobiles et se deplacent 
le long des rangees 6a, 6b de sorties de tri 7. 

Lors d'une operation de tri a deux passes pour la preparation de tournees de 
facteurs, un operateur dispose les envois postaux a I'entree 8 de la machine 
15 de tri postal 1 oti ils sont introduits dans I'unite d'introduction et de 
reconnaissance d'envois postaux 5, laquelle commande I'aiguillage des 
envois postaux vers des sorties de tri 7. Les envois postaux une fois tries se 
retrouvent dans les receptacles et doivent etre transferes manuellement 
dans les bacs de stockage 4 places a chaque sortie de tri 7. Pour terminer la 

20 preparation des tournees des facteurs, les bacs de stockage 4 sont 
renvoyes en sequence vers I'entree 8 par I'intermediaire de la structure de 
transfert 3 -pour realiser la seconde passe de tri des objets postaux. Un 
operateur pousse les bacs de stockage 4 sur les passerelles 10 des sorties 
de tri 7 jusque sur les convoyeurs 9. Lorsque I'operation de tri a deux 

25 passes est terminee, les bacs de stockage 4 sont achemines des sorties de 
tri 7 vers le lieu d'evacuation Ev des bacs de stockage 4 qui est place a 
distance de la machine de tri postal 1 afin de les ranger pour qu'ils puissent 
§tre emportes par les facteurs. 

Sur la figure 2, on voit que les deux rangees 6a, 6b de sorties de tri 7 sont 

30 superposees et decalees I'une de I'autre dans un plan vertical, c'est-a-dire 
que la passerelle superieure est plus longue que la passerelle inferieure la 
plus basse pour faciliter I'acces aux bacs de stockages 4. A chacune des 
deux rang6es 6a, 6b de sorties de tri 7, correspond une passerelle 10 et un 
convoyeur 9, ces elements etant disposes sensiblement dans un m§me plan 

35 horizontal pour permettre a un operateur de faire glisser sans les soulever, 
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les bacs de stockage 4 contenus dans les sorties de tri 7, de la sortie de tri 7 
jusque sur le convoyeur 9. 

Les deux convoyeurs 9 superposes sont agences sur un bati 1 1 fixe. Les 
passerelles 10 sont agencees sur le bati 11 des convoyeurs 9 au moyen de 

5 glissieres 12 et peuvent coulisser le long des rangees 6a, 6b de sorties de 
=7. On observe sur la figure 1 que le deplacement des passerelles dans 
les glissieres 12 est indexe sur des crans 13 de maniere a ce que les 
passerelles 10 s'arretent juste en face des sorties de tri 7. Les passerelles 
10 en position abaissee horizontaiement sur la figure 2 peuvent tourner 

10 autour des axes de rotation A , B et se relever a la maniere d'un pont-levis. 
Les deux passerelles 10 sont reliees entre elles par une barre 14 articulee 
pour etre deplac6es simultan§ment le long des rangees 6a, 6b de sorties de 
tri 7 et pour s'abaisser et se relever simultan&nent. 

Le deplacement simultane des deux passerelles 10 le long du convoyeur 

15 9 permet de diminuer les manoeuvres et les risques d'erreurs dans Pordre de 
convoyage des bacs de stockage 4 de la sortie vers Tentree de la machine 
de tri 1. L'operateur fait done glisser sur les passerelles 10 les bacs de 
stockage un a un des sorties de tri 7 jusqu'aux convoyeurs 9 en respectant 
un ordre precis. II commence par une extremite des rangees 6a, 6b, vidant la 

20 sortie de tri 7 superieure, puis la sortie de tri 7 inferieure, decale 
simultanement les deux passerelles 10 d'un cran 13 ou d'une sortie de tri 7 
en actionnant un levier ou un poussoir pour deplacer de fa?on indexee les 
passerelles 10, vide la sortie de tri 7 superieure puis la sortie de tri 7 
inferieure, et ainsi de suite jusqu'a ce que tous les bacs de stockage aient 

25 ete transferes. Les bacs de stockage arrivent done dans un ordre 
predetermine a Tentree de la machine de tri postal 1 ou dans le lieu 
d'evacuation des bacs non represents sur la figure 2 a une extremite des 
convoyeurs 9. 

La structure de transfert 3 evite done de la manutention et des 
30 deplacements aux operateurs, car ils n'ont pas a soulever les bacs de 
stockage 4, ni a effectuer des aller-retours entre Tentree de la machine de tri 
postal 1 et les sorties de tri 7. De plus, les risques d'erreurs dans Tordre de 
transfert des bacs de stockage 4 pour reintroduce les envois postaux dans 
la machine de tri postal 1 sont diminues car les manoeuvres a effectuer sont 
35 simples et on a supprime le depot temporaire de bacs de stockage 4 sur des 
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chariots roulants pour transporter ces bacs de stockage 4 jusqu'a I'entree de 
la machine de tri postal 1 . 

Sur la figure 3, on a represents les passerelles 10 en position relevee 
verticalement. Cette position permet de laisser un espace totalement libre 
5 entre le convoyeur 9 et les rangees 6a, 6b pour le deplacement des 
opSrateurs. On peut prSvoir que les passerelles 10 soient agencees sur le 
bati 1 1 des convoyeurs 9 de maniere demontable pour etre escamotSe. 

Sur la figure 4, on a represents une machine de tri postal 1 avec une 
structure de transfer! 3 de bacs ayant deux passerelles 10 montees sur un 
10 chariot 15 roulant qui n'est pas solidaires du bati 11 des convoyeurs 9. Le 
chariot 15 comporte des roulettes pour etre facilement dSplacS 16 le long 
des convoyeurs 9 superposes. 

Sur la figure 5, on a represents une machine de tri postal 1 avec une 
structure de transfert 3 de bacs composee de convoyeurs a accumulation 
15 9a. De tels convoyeurs 9a sont connus et fonctionnent avec des senseurs 
pour deplacer pas a pas les bacs de stockage 4. On a represents sur la 
figure 5 par 18a - 18i les diffSrentes zones d'accumulation des convoyeurs 
9a. 

Sur la figure 5, on a Sgalement represents une structure de transfert 3 
20 avec deux paires de passerelles 10', 10". Pour une machine de tri postal 1 
possSdant un tres grand nombre de sorties de tri 7, il peut Stre intSressant 
pour diminuer le temps de transfert des bacs de stockage 4 entre deux 
passes de doubler le nombre de passerelles 10', 10" pour chaque rangSe 
6a, 6b de sorties de tri 7. Deux opSrateurs commencent le transfert des bacs 
25 de stockage 4 respectivement aux deux extrSmitSs des rangSes 6a, 6b de 
sorties de tri 7, puis se rapprochent en vidant les sorties de tri 7 jusqu'a ce 
qu'ils se rencontrent. 

Sur la figure 1 , on a reprSsente une structure de transfert 3 dans laquelle 
les deux passerelles 10 sontdScalSes dans un plan vertical transversal a la 
30 rangSes de sorties de tri ce qui prSsente I'intSret d'offrir a I'operateur une 
bonne accessible a la passerelle la plus basse. 

On observe sur la figure 1 que les passerelles 10 sont SquipSes d'un 
ensemble de rouleaux fous 17 paralleles sur lesquels sont dSplaces les bacs 
de stockage 4. 

35 II est Svident que invention n'est nullement limitSe aux modes de 
rSalisation qui viennent d'etre dScrits mais s'Stend a toute variante evidente 
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pour un homme de metier, en particulier a une machine de tri postal avec 
plus de deux rangees de sorties de tri superposees, pour laquelle en face de 
chaque rangee de sorties de tri correspond une passerelle et un convoyeur 
de bacs de la structure de transfert de bacs. 
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REVENDICATIONS 



1) Machine de tri postal (1) comprenant des sorties de tri (7) reparties sur 
deux rangees (6a, 6b) horizontales, paralleles et superposees, caracterisee 

5 en ce qu'une structure de transfert (3) de bacs est disposee 1e long desdites 
rangees (6a, 6b) de sorties de tri (7), cette structure de transfert (3) 
comprenant deux convoyeurs (9) de bacs superposes qui s'etendent 
respectivement parallelement aux deux rangees (6a, 6b) de sorties de tri et 
deux passerelles (10; 10\ 10") superposees mobiles le long des rangees 

10 (6a, 6b) de sorties de tri (7) et s'etendant chacune entre une rangee (6a, 6b) 
de sorties de tri (7) et un convoyeur (9) de bacs correspondants pour 
permettre le transfert d'au moins un bac de stockage (4) depuis une sortie 
de tri (7) vers un convoyeur (9) de bacs correspondant. 

15 2) Machine de tri postal (1) selon la revendication 1, dans laquelle une 
rangee (6a, 6b) de sorties de tri (7), un convoyeur (9) de bacs et une 
passerelle (10) correspondants sont disposes sensiblement dans un meme 
plan horizontal. 

20 3) Machine de tri postal (1) selon I'une des revendications 1 ou 2, dans 
laquelle chaque convoyeur (9) est un convoyeur a bande. 

4) Machine de tri postal (1) selon I'une des revendications 1 ou 2, dans 
laquelle chaque convoyeur (9a) est un convoyeur a accumulation. 

25 

5) Machine de tri postal (1) selon I'une des revendications precedentes, 
dans laquelle les convoyeurs (9) sont agences pour deplacer les bacs de 
stockage (4) dans deux directions opposees de sorte a pouvoir amener les 
bacs de stockages (4) d'un cote vers une entree (8) de la machine de tri (1) 

30 et de I'autre cote vers un lieu d'evacuation des bacs (Ev). 

6) Machine de tri postal (1) selon I'une des revendications precedentes, 
dans laquelle chaque passerelle (10) comporte un ensemble de rouleaux 
fous (17) paralleles sur lesquels sont deplaces les bacs de stockage (4). 

35 
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7) Machine de tri postal (1) selon Tune des revendications precedentes, 
dans laquelle chaque passerelie (10) est agencee pour etre relevee ou 
abaissee ou escamotee. 

5 8) Machine de tri postal (1) selon Tune des revendications prec§dentes, 
dans laquelle chaque passerelie (10) est montee sur un chariot (15) a 
roulettes (16). 

9) Machine de tri postal (1) selon Tune des revendications 1 a 7, dans 
10 laquelle chaque passerelie (10) est montee sur un bati (1 1) du convoyeur (9) 

de bacs correspondant 

10) Machine de tri postal (1) selon Tune des revendications precedentes, 
dans laquelle les deux passerelles superposees sont decalees Tune de 

15 I'autre dans un plan vertical transversal aux rangees de sorties de tri. 
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